Viga metdlica das extremidades
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NOTAS E ESPECIFICACOES

1.

7.

ACO ESTRUTURAL
CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
PERFIL LAMINADOS "W"; "I" - ASTM A572 GR50
PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
ELETRODOS - E70XX
CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)

CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS
FORNECEDORES.
PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
SOBRECARGA (500KG/M?)
CARGAS PERMANENTES (TABULEIRO 60 KG/M?)
VENTO - NBR 6123

CONSIDERACOES GERAIS E RECOMENDAGOES
TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICACAO E MONTAGEM QUE NAO
CONSTAM NESSE PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVACAO DOS AUTORES.

PINTURA E PROTECAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
PREPARACAO DA SUPERFICIE
A LIMPEZA DAS SUPERFICIES DE ACO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO
DE OLEOS, GRAXAS, SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)

ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM
TODAS AS ETAPAS DA PINTURA.

AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA
SOB O RISCO DE COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.

NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVIGOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA
(UMIDADE RELATIVA DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A
ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO.

0S INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME
ESPECIFICADO NAS FICHAS TECNICAS DOS PRODUTOS.

EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE
SOLDAGEM DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICAGAO DE TINTA EPOXI
DUPLA FUNGAO COM A FINALIDADE DE CONFERIR PROTEGAO POR BARREIRA E CATODICA DO
ESQUEMA DE PINTURA.

TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO,
GRAXA, OLEO OU QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N
PROCESSO DE ADESAO DA TINTA. PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA
DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE.
LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO DE GRANALHAS DE AGO

PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
SUECO.

ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO
DE ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO
DE 75 MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125
MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE
POLIURETANO

OBS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA

CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE AGO

FABRICACAO

0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS
DOBRADAS OU PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENGAO ESPECIAL
DEVERA SER DISPENSADA AS LIGACOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE
UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A
PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PEGCAS DEVERA SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE
OPERAGOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS MEDIDAS
ANTES DA FABRICAGAO E OBRIGATORIA

SOLDAGEM

PEGAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O
PROCESSO DE SOLDA ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA
DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.

NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM
ISENTOS DE UMIDADE, SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS
PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO
SER EMPREGADOS.

PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS

FINA SOLDADA NA JUNGAO
SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO
A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL

MONTAGEM
ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVE CONFERIR AS

POSICOES INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS
BASES.

TODOS 0OS CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR
TECNICO QUALIFICADO A FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALACAO.
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Pilar Fundacao Bloco Locagao no eixo X Locagédo no eixo Y
PLANILHA DE QUANTITATIVO Nome Segéo X Y Posicéo |CAP| Carga Max. | Carga Min. | Mx Maximo (kgf.m) My Méaximo (kgf.m) Fx Maximo (tf) Fy Maximo (tf) Nome |[LadoB|LadoH| hO/ha | h1/hb | ne Estaca ca Base tub. Coordenadas Nome Coordenadas Nome
(cm) (cm) (cm) (cm) (tf) (tf) Positivo | Negativo | Positivo | Negativo | Positivo | Negativo | Positivo | Negativo (cm) | (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)
DIMENSOES DAS PESO |PINTURA P1+P3+P5+P7 0.00| 141.15 A-1 - 10.8 1.3 100 -800 7600 0 0.0 -2.9 0.0 0.0| B1-3-5-7 374 190 0 150/ 6| @40-5m| -140 - 0.00 | P1+P3+P5+P7 141.15 | P1+P3+P5+P7, P2+P4+P6+P8
ITEM DISCRIMINAGAO DO MATERIAL QTD. UND. PESO ACO QND. CHAPAS (Kg) (M?) P2+P4+P6+P8 1000.00| 141.15 A-2 - 11.9 1.3 100 0 100 -12900 2.8 0.0 0.0 0.0| B2-4-6-8 374 190 0 150 6| @40-5m| -140 - 1000.00 | P2+P4+P6+P8
UNT. PERFIL | pIMENSOES AREA Os esforgos indicados nesta tabela séo os valores maximos obtidos pela envoltéria de todas as combinagdes definidas para as fundagdes. Para
(mm) (m?) TOTAL | TOTAL analises complementares, deve-se consultar o relatorio de esforgos na fundagéo, que apresenta os valores calculados para cada combinag&o.
s ESTRUTURA METALICA - - - - - - - -
VP | W410x53 4000 |METROS| 5300 | ASTMA572GR50 | 1,00 - - - | 212000 | 59,20 Fixo metalico "A" e Estacas
VS | W250x17,9 12,00 METROS 17,90 ASTM A572 GR50 1,00 - - 214 80 10,64 a|inh§ég Sseige Simbologia Nome d Quantidade
VT | W150x24 30,00 |[METROS| 18,00 ASTM A572 GR50 1,00 - - - 540,00 20,91 Eixo metalico "A" e €ixo doobloco (cm)
"F" deve estar
U1 | U 150x50 #3,35mm 116,06 |[METROS| 6,40 ASTM A36 1,00 - . 74278 | 57,25 ainhoye estar S @ @40 - 5m | 40.00 12
1.1. | LIGACAO 01 - Placa de Base - - - - - - - - eixo do bloco .
PLACA DE BASE - CHAPA "A" - 610x400 #25,4mm 8,00 UNID 199,39 ASTM A36 1,00 610 400 | 0,244 389,21 410 (@) o
CHUMBADOR @19mm - L=1103mm 5294 |(METROS 223 ASTM A36 1,00 - - - 117,84 3,18 o 8
ENRIJECEDOR CONFORME DETALHE (381x84) #10mm 48,00 UNID 78,50 ASTM A36 1,00 381 84 | 00321 ] 120,88 3,23 o -—
1.1. | LIGACAO 02 - Viga "VS" na Viga "VP" - . - - - - - -
L 63,5x63,5 #6,3mm 242 METROS 597 ASTM A36 1,00 - - - 14 47 0,62 2
CHAPA "B" - (134x63) #10mm 24,00 UNID 78,50 ASTM A36 1,00 134 63 0,008 15,15 0,41 P1 +I?3+P5+P7 (B1-3-5-7) P2+P4+P6+P8 (B2-4-6-8)
CHAPA "C" - 70x33 #5 6mm 4800 UNID 43,96 ASTM A36 1,00 70 33 |0,0023| 487 023 T!; Eanla())( C= n: 0.8 tf Eanla())( : n1 1.9t
CHAPA "D" - 140x33 #5,6mm 48,00 UNID 43,96 ASTM A36 1,00 140 33 | 0,0046 9,75 0,47 K hb =150 cm N»\ hb = 150 cm 2
11. | LIGAGAO 03 = - " B ~ . . 2 6x@40 - 5m 6x@40 - 5m ﬁ
CHAPA "E" - 43x87 #8mm 60,00 UNID 62,80 ASTM A36 1,00 43 87 | 0,0037 14,10 0,47 ] |
1.2. | SUPORTES - - - - - B B -
ENRIJECEDOR EXTREMIDADE CONFORME DETALHE (381x84) #10mm 18,00 UNID 78,50 ASTM A36 1,00 381 84 | 0,0321 45,33 1,21
TOTAL: 4.34918 161,92 5 %\ 5 5 5
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(cm) (cm)
CA50 1 10.0 96 570 54720
CA50 2 6.3 612 125 76500
[ KU .
I - i Resumo do aco
/,—\‘/'“)_ | ACO DIAM C.TOTAL PESO + 10 %
N (m) (kg)
CA50 10.0 547.2 3714
CA50 6.3 765 206.2
Vol. de concreto total (Fck-25Mpa) = 7.54 m?®
OBSERVACOES:
1. Para concretagem em profundidade, € recomendavel utilizar tremonha ou funil a fim de langar o concreto - ~
para evitar a sua segregacao; APROVAGAO
2. Fazer lastro de concreto de 10 centimetros, antes da concretagem da estaca;
3. De acordo com a ABNT - NBR 6122, as estacas escavadas devem ser concretadas com fck de 25 MPa.
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CA50 1 6.3 18 420 7560
152 152 of 9 N3 28.0 ¢/20 C=377 lo of 19 N4 8.0 c/19 C=193 19 >l &3 38 | 236 8968
B N2 3 8.0 18 377 6786
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0 5 8.0 24 435 10440
N4 N3 6 10.0 18 1105 19890
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) (mm) (m) (kg)
o CA50 6.3 165.3 445
HNT o oS 8.0 245.6 106.6
2 ™o 3 S 9 N6 ¢/15 10.0 347.7 235.8
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